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Attachment to Salisbury Solid Waste Implementation Plan 
As Adopted January 22, 2019 

O7 The Town of Salisbury proposes to work with anaerobic digester facilities (ADF) to accept 
agricultural waste and Source Separated Organics (SSO).  The ADF identified below is in the 
process of securing the required permits, and once complete the Town of Salisbury will work 
with the facility to evaluate processing SSO generated in the Town.  

Planned 
Tasks: 

The Vanguard Renewables Anaerobic Digester facility at the Goodrich Farm (“Salisbury 
Anaerobic Digester Project 1”, or “SAD 1”), located at Shard Villa Road in Salisbury, was 
approved by the Public Utility Commission in 2016.  The Anaerobic Digester Facility will use a 
combination of approximately 36,500 tons per year of on‐farm agricultural waste and 64,000 
tons per year of regionally sourced SSO as a raw material for generating methane gas. The 
methane gas will be piped into the existing Vermont Gas Systems’ Middlebury local 
distribution network as Renewable Natural Gas. The facility proposes to accept waste from 
the following categories:  
1. Agricultural Waste from Goodrich Farm – including animal waste, such as manure,
bedding, wash water, spoiled feed, and other agricultural materials.  

2. Food Wastes* – including waste from commercial/restaurant kitchens, grocery stores,
food shops, supermarkets, schools, hospitals, and other institutions.  

3. Indirect Discharge Permit Wastes* – including food processing residuals mixed with water.

4. High Strength Wastes* – including dairy processing waste, brewery waste, fats, oils, and
grease, and other high strength wastes.  

5. Other* – The facility is considering accepting other digestible wastes such as glycerol,
grease trap waste, etc. No volume for such digestible wastes has been determined at this 
time.  

* All such wastes will be received as pre‐processed slurry via tanker truck and/or some
amount of solid food waste via a hatch on the receiving tank.  

Expected 
Timeframe: 

The Salisbury Anaerobic Digester project at the Goodrich Farm expects to perform project 
planning and permitting in 2018 ‐ 2019, project construction in 2019, and operation in 2020. 




